
W kolejnych fazach rozwoju silników
z zap∏onem iskrowym stosowano ró˝ne
rodzaje przewodów zap∏onowych. Wy-
maganiom XXI wieku odpowiadajà prze-
wody ferromagnetyczne w izolacji ela-
stomerowej.

Przewód zap∏onowy w nowoczesnym sil-
niku szybkoobrotowym, spalajàcym wysoko-
oktanowe paliwa p∏ynne lub gazowe, musi
zapewniaç du˝à energi´, cz´stotliwoÊç i nie-

zawodnoÊç iskier elektrycznych, odznaczaç
si´ eksploatacyjnà trwa∏oÊcià oraz stabilno-
Êcià wszystkich swych cech u˝ytkowych. Nie
mo˝e przy tym powodowaç emisji zak∏óceƒ
elektromagnetycznych. Te ogólne warunki
przek∏adajà si´ w praktyce na ca∏y kompleks
dodatkowych wymogów technicznych, ta-

kich jak: wytrzyma∏oÊç na rozciàganie nie
mniejsza ni˝ 100 daN, zerowa lub ujemna
rozszerzalnoÊç termiczna, zdolnoÊç poch∏a-
niania wibracji, znaczna odpornoÊç na ude-
rzenie i zm´czenie materia∏u, a tak˝e na wy-
sokie temperatury i dzia∏anie czynników
chemicznych.

Odpowiednie parametry elektryczne za-
pewnia najnowszej generacji przewodów
specjalna konstrukcja ich rdzeni. Majà one
postaç elastycznych ˝y∏ wykonanych z w∏ók-
na szklanego laminowanego poliaramidem,
pokrytych warstwà spojonych lepiszczem
czàsteczek ferrytowych. Na t´ warstw´ na-
wini´ty jest g´sto (ok. 50 zwojów na ka˝dy
centymetr d∏ugoÊci kabla) cienki drut ze sta-
li kwasoodpornej. Przewodzi on pràd przy
rezystancji wynoszàcej 5,6 KΩ/metr przewo-
du, co zapewnia odpowiednio d∏ugi czas
przeskoku iskry. Spiralne nawini´cie drutu
w po∏àczeniu z w∏aÊciwoÊciami materia∏u
ferrytowego pozwala na utrzymywanie po-
wstajàcego pola magnetycznego we wn´-
trzu kabla, czyli na skutecznà redukcj´ za-
k∏óceƒ. Dzia∏anie to zale˝y jednak od w∏aÊci-
wego doboru iloÊci i ziarnistoÊci czàsteczek
ferromagnetycznych. Niektóre firmy próbu-
jà wprowadziç na rynek przewody z udzia-
∏em ferrytu, jednak jego faktyczna zawar-
toÊç w rdzeniu jest raczej Êladowa i w efek-
cie produkty te nie spe∏niajà stosownych
wymagaƒ. 

Rdzeƒ z nawini´tym przewodem umiesz-
czony jest w pow∏oce, która dla zapewnie-
nia wystarczajàcych w∏asnoÊci elektroizola-
cyjnych powinna byç wykonana z syntetycz-

nego elastomeru w oplocie z w∏ókien poli-
estrowych i szklanych. W porównaniu z tra-
dycyjnymi os∏onami silikonowymi rozwiàza-
nie to jest bardziej odporne na wszelkie
uszkodzenia, a poza tym, jako nadajàce si´
do recyklingu, jest bardziej przyjazne dla
Êrodowiska naturalnego.
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